Celem projektu Tailorweld jest opracowanie i
demonstracja innowacyjnego laserowego
systemu spawania, ktory bedzie uzywac prostych
i niezawodnych elementéw optyki dyfrakcyjnej w
celu zwigkszenia uniwersalnosci oraz uproszczenia
procesu  spawania laserowego;  usuniecia
kluczowych barier dostepnosci do tych systemow
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Rysunek 1 - Typowym przyktadem korzysci spawania laserowego z dopasowang dystrybucja energii w stosunku do istniejgcych rozwiazan.
Cele TailorWeld beda zrealizowane poprzez dwie krytyczne Sciezki rozwoju:

® Opracowanie termo-fizycznego modelu, dostepnego w tatwy sposéb poprzez uzycie narzedzia
do projektowania DOE (elementu optyki dyfrakcyjnej) wyposazonego w graficzny interfejs
uzytkownika, narzedzie umozliwia¢ bedzie obliczanie zapotrzebowania na moc i rozdziat wiazki
lasera dla kaidego danego punktu do spawania (biorgc pod uwage rodzaj spawanych materiatéw i geometrie spawu).

® Umotzliwienie szybkiej oceny i zaimplementowania procesu spawania laserowego.
® Wyprodukowanie gtowicy do spawania zawierajacej optyke dyfrakcyjna z mozliwoscia jej

szybkiej wymiany dla réznych typéw proceséw spawania oraz wbudowanie monitoringu tego
procesu dla procedur utrzymania jakosci (QA).

® Dostarczenie systemu pod klucz, ktory oferuje wymagana wielozadaniowosc, wymagana
przez MSP i jednoczesnie oferujgcego minimalne wymagania co do szkolenia personelu obstugi.

www.tailorweld.eu
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Gtowne zalety nowoczesnego system Tailorweld zawieraja:

® Uproszczone metody oceny, czy dany proces spawania nadaje sie do wykonania metoda
spawania laserowego

@ Zastgpienie bardzo drogiego i skomplikowanego skanera z galwanometrem (~€80-150k)
prosta optyka dyfrakcyjna (DOE) (ok. ~€2k na aplikacje)

® Niedrogi, niezawodny system do precyzyjnego, dedykowanego spawania laserowego
umozliwiajacy uzycie tej technologii przez nowych uzytkownikéw w szerokich
zastosowaniach przemystowych

® Nowa metoda w przetwarzaniu i analizie wymagan klienta i zredukowaniu kosztéw wdrozenia

® Gtowica laserowa z wymienna optyka dyfrakcyjna, mozliwa do zainstalowania w nowych oraz
istniejgcych systemach spawania laserowego

® Wbudowany monitoring procesu dla uzyskania optymalnej wydajnosci i zapewnienia
procedur jakosci (QA) dla klienta koncowego

® Wymienna optyka dyfrakcyjna DOE (w systemie kardridzowym) umozliwiajaca szereg
roznych konfiguracji spawania z mozliwoscig szybkich zmian i poprawek

Projekt prowadzony jest przez miedzynarodowe konsorcjum, ktére sktada sie z dziewieciu
partneréw:

L LE Jaklitic - fmpeacT

OF TECHNOLOGY.

Wiecej informacji o Tailorweld znajduje sie tutaj:
www.tailorweld.eu

Prace sg finansowane z 7 Prog go Unii Europejskiej i zarzadzane przez REA - Research Executive Agency, numer umowy grantu:
FP7-SME-2013-606064-TailorWeld.




