TailorWeld projektin tarkoituksena on
kehittaa ja demonstroida innovatiivinen
laserhitsauslaitteisto, joka kayttaa
yksinkertaisia ja kestavid diffraktoivia optisia
elementteja, jotka lisddvat laserhitsauksen
joustavuutta ja yksinkertaistavat
laserhitsauksen kayttéonottoa;
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rajaton maara raataloityja energiajakaumia.
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Kuva 1 - Tyypillinen esimerkki hyodyista laserhitsauksen raatéloidyn energian jakelu verrattuna nykyisiin ratkaisuihin.
TailorWeld projektilla on kaksi merkittdvaa tuotekehityksellista tavoitetta:

® Termo-fysikaalisen mallin kehittdminen, johon kéytt&ja voi helposti tutustua DOE (diffraktoiva
optinen elementti) suunnittelu tydkalun graafisen kayttoliittyman avulla. Ohjelma laskee
vaadittavan lasersdteen energiajakauman halutulle liitokselle (ottaen huomioon yleiset
materiaalit ja litosgeometriat).

® Mahdollistaen yksinkertaisen laserhitsausprosessin arvioinnin ja kdyttéénoton.

® DOE laserhitsipaamoduulin valmistaminen, jolla mahdollistetaan nopea ja yksinkertainen DOE:n

vaihto eri laserhitsausprosessien vadlilld, sisallytettyna prosessinvalvonta laaduntarkkailua
varten.

® Tarjota “avaimet kédteen” laitteisto, joka antaa vaadittavan joustavuuden PK-yrityksille,
vaatien kéyttéjaltd vain vihan (tai ei lainkaan) erikoiskoulutusta laitteen kdytté6n.

www.tailorweld.eu
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Uuden TailorWeld laitteiston suurimmat edut:

Yksinkertaistettu metodi selvittaa laserhitsauksen soveltuvuus hitsauskohteisiin.

Kalliden ja monimutkaisten galvanometristen skannerijérjestelmien  (~€80-150k)
korvaaminen yksinkertaisella DOE (diffraktoivalla optisella elementilld) —tyokalulla. (~€2k per
sovellus)

Halpa, vakaa laitteisto, jolla tuottaa raataloityja energiajakaumia, helpottaen uusien
loppukayttajien laserhitsausteknologian omaksumista eri teollisuudenaloilla.

Uudenlainen menetelma selvittaa loppukayttéjén vaatimukset ja pienentaa
kayttoonottokustannuksia

Uudelleensovitettava DOE laserhitsipadmoduli, joka soveltuu uusiin tai vanhoihin
laserhitsilaitteisiin.

Sisaanrakennettu optimisuorituskyvyn prosessivalvonta ja laaduntarkkailu loppukayttdjille.

Vaihdettava DOE moduuli (patruuna) mahdollistaa erilaiset hitsausprosessit ja/tai helpon
pdivittamisen tarpeen vaatiessa.

Projekti koostuu monikansallisesta konsortiosta, johon kuuluu yhdeksén yhteistyokumppania:

OF TECHNOLOGY.
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Lisatietoa TailorWeld projektista l6ydat taalta:
www.tailorweld.eu

Tutki rahoittaa pan unionin sei as viitekehysohjelma ja johtaa REA-tutki L i lupahak numero
FP7-SME-2013-606064-TailorWeld.




